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18
âUn procédé industriel innovant :

•  formulation permettant un mélange intime des 

matières minérales

•  augmente l’effi cacité de la nutrition azotée pour 

les plantes

Un PROCESS industriel 
innovant

Matières premières 
fertilisantes

Agent 
matriciel

FUSION

GRANULATION

CRISTALLISATION

RECOMMANDATIONS

SULFAMMO 18
Mélange d’engrais azoté contenant du

magnésium, du sodium et du soufre
N 18 (+ 4 MgO + 4 Na2O + 30 SO3)
avec du cuivre (Cu) et du zinc (Zn)

AZOTE (N) total
dont 10 % azote sous forme ammoniacale 

et 8 % azote sous forme uréique

OXYDE DE MAGNESIUM (MgO) soluble 

dans les acides minéraux

OXYDE DE SODIUM (Na2O) soluble dans 

l’eau

ANHYDRIDE SULFURIQUE (SO3)
soluble dans l’eau

CUIVRE (Cu) total

ZINC (Zn) total
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â  Mesure du lessivage des nitrates

En protégeant l’azote, N-PROCESS limite les 
pertes par lessivage et volatilisation

â Volatilisation de l’azote ammoniacal
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(sol limono-argileux, pH = 6,8, M.O = 2%)
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R. G-Cantera y JM García-Mina Departamento de 
Química del suelo. Universidad de Navarra

Cumul de pluviométrie sur 5 jours en mm
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Essai: CRIAS en conditions maximales de volatilisation (T=25°C), sol à pH=8

2 fois moins 
de volatilisation

N-PROCESS : l’environnement

N-PROCESS : sol préservé 
        et stimulé
95 % de l’azote du sol est sous forme organique. 
N-PROCESS, en protégeant et stimulant l’activité bio-
logique du sol, améliore la minéralisation de l’azote
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Jours normalisés (28°C, 75% capacité de rétention en eau)
Ciavatta 2009, Université de Bologne

+ 20 u N
minéralisées

Ratio d’effi cience optimisé
=

Rendement maximisé
Qualité améliorée

Rentabilité assurée

2 - Minéralisation intensifiée

1 - Nutrition progressive,
environnement préservé

3 - Utilisation de l’azote activée
N - uréique

N - ammoniacal 

N - nitrique

S - soluble

Mg

Urée protégée
par l’agent
matriciel

Effet «pompe»

Biodisponibilité  à trois vitesses

Activités bactérienne et 
enzymatique accrues

Micro-pH 
optimal

Transformation
de l’azote stimulée

Synergies
N - S et N - Mg

N-PROCESS

SULFAMMO N-PROCESS : la connexion entre environnement, rendement et qualité

Synthèse de 3 essais micro-parcelles sur maïs ensilage (Isodose N)
N générique = Ammonitrate ou urée
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N-PROCESS : 
le rendement et la qualité 
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Ammonitrate         N-Process
100 u N/ha   100 u N/ha

Essai sur Ray-grass anglais - CRIAS 2011 (sol limono-argilo-sableux - pH 6 - MO 3,5%)

Ammonitrate          N-Process
100 u N/ha   100 u N/ha

+23pt
+15pt

1,5 -

1 -

0,5 -

0 -
1er passage     2ème passage

Mesure du refus (herbe non pâturée) en T de M.S/ha
Ferme exprimentale de Radinghem
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N-PROCESS : 
    l’appétence du fourrage

ité

rage

En augmentant l’effi cience globale de l’azote, 
N-Process améliore la productivité des cultures

En augmentant la productivité et la qualité des 
fourrages N-Process favorise l’autonomie protéique 
et fourragère des exploitations d’élevage

Grâce à sa teneur en sodium, N-Process :
•  améliore l’appétence de l’herbe pour plus 

d’ingestion et moins de refus
•  maintient un ratio adapté entre potassium et 

sodium pour la qualité de votre fourrage

MN6I030 1627.indd   2MN6I030 1627.indd   2 05/07/2016   16:0705/07/2016   16:07


