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=»Un procédé industriel innovant :

e formulation permettant un mélange intime des
matieres minérales

e augmente I'efficacité de la nutrition azotée pour
les plantes

Matiéres premieres Agent
fertilisantes matriciel

FUSION

®

SULFAMMO

ENGRAIS technologie
N-PROCESS

COMPOSITION

SULFAMMO 22-7-0 N-PROCESS
ENGRAIS CE

Engrais NP a base de phosphate
naturel (Mg) (S), du cuivre (Cu)
22-7-0 (3 - 27 - 0,03)

AZOTE (N) total
dont 8 % azote sous forme ammoniacale et
14 % azote sous forme uréique

ANHYDRIDE PHOSPHORIQUE (P20s)
dont 2 % d’anhydride phosphorique (P20s) so-
luble uniquement dans les acides minéraux

dont 5 % d’anhydride phosphorique (P20s) soluble
dans le citrate d’ammonium neutre et dans I'eau
dont 4,5 % d’anhydride phosphorique (P20s) soluble
dans I'eau

OXYDE DE MAGNESIUM (MgO) total
dont 2 % d’oxyde de magnésium (MgO) soluble
dans I'eau

ANHYDRIDE SULFURIQUE (SO3) total
CUIVRE (Cu) total
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SuLFammo N-PROCESS “= : azote et phosphore protégé, rendement amélioré

N-PROCESS : environnement
—@ N - uréique

En protégeant I'azote, Sulfammo N-PROCESS N - ammoniacal

N-PROCESS : rendement
O

Avec une meilleure dynamique racinaire et une

limite les pertes par lessivage et volatilisation NBRAGhE \ \\\\‘ E ... efficience des apports azotés optimale, Sulfammo
= Mesure du lessivage des nitrates , \\\ 270t HEE N-PROCESS NP améliore significativement le
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=» \olatilisation de I’azote ammoniacal
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N-PROCESS : sol préeserve sctitsbaceremeet N-Process Tor-PHos
—® et stimulé s phosphore optimisé —&-e&e——

95 % de l'azote du sol est sous forme organique. Une nouvelle forme de phosphore pour une action

Sulfammo N-PROCESS en protégeant et stimulant durable.
I’activité biologique du sol améliore la minéralisation Evolution du P en % dans un sol basique -
de I'azote pH 8,5
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